LINEARTECHNIK BESTELLFORMULAR S LINEARTEC

MR 35, MR 45 & MR 55
mit Standardwagen .
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MR W 35
MRW MRW MRW MRW
35-A 35-B 35-C 35-D
A: Systemhohe 48 48 55 55
B: Wagenbreite 100 100 70 70
B2: Abstand Anschlagflachen 33 33 18 18
C1: Position Schmierbohrung vorne mittig 7 7 14 14
C3: Position Schmierbohrung seitlich 7 7 14 14
C4: Position Schmierbohrung seitlich 17 30.5 23 255
C7: Position Schmierbohrung oben 14 275 20 225
J: Wagenhdhe 40 40 47 47
L: Wagenlange e 143 ne 143
La: Abstand Querabstreifer m 138 m 138
L1: Abstand Befestigungsbohrungen aussen 62 62 50 72
L2: Abstand Befestigungsbohrungen innen 52 52 = =
L6: Lange Stahlkorper 80 103 76 103
N: Abstand Befestigungsbohrungen quer 82 82 50 50
O: H6he Anschlag Wagen 8 8 8 8
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MR W 45

MR W 55
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45-A 45-B 45-C 45-D 55-A 55-B 55-C 55-D
A: Systemhohe 60 60 70 70 A: Systemhohe 70 70 80 80
B: Wagenbreite 120 120 86 86 B: Wagenbreite 140 140 100 100
B2: Abstand Anschlagflachen 375 375 20.5 205 B2: Abstand Anschlagflachen 435 435 2315 2315
C1: Position Schmierbohrung vorne mittig 8 8 18 18 C1: Position Schmierbohrung vorne mittig 9 9 19 19
C3: Position Schmierbohrung seitlich 8 8 18 18 C3: Position Schmierbohrung seitlich 9 9 19 19
C4: Position Schmierbohrung seitlich 21.25 3875 3125 3875 C4: Position Schmierbohrung seitlich 2575 46.75 3575 46.75
C7: Position Schmierbohrung oben 17 345 27 345 C7: Position Schmierbohrung oben 215 42.5 315 42.5
J: Wagenhohe 50 50 60 60 J: Wagenhéhe 57 57 67 67
L: Wagenlange 145 180 145 180 L: Wagenlange 172 214 172 214
La: Abstand Querabstreifer 140 175 140 175 La: Abstand Querabstreifer 167 208 167 208
L1: Abstand Befestigungsbohrungen aussen 80 80 60 80 L1: Abstand Befestigungsbohrungen aussen 95 95 75 95
L2: Abstand Befestigungsbohrungen innen 60 60 - - L2: Abstand Befestigungsbohrungen innen 70 70 - -
L6: Lange Stahlkérper 100 135 100 135 L6: Lange Stahlkérper 120 120 120 162
N: Abstand Befestigungsbohrungen quer 100 100 60 60 N: Abstand Befestigungsbohrungen quer 16 6 75 75
O: Hohe Anschlag Wagen 10 10 10 10 O: Hohe Anschlag Wagen 12 12 12 12
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