
Führung Länge in mm

MRGröße =

LS 1 =

LS 2 =

LS 3 =

Wagen

MRW-A:

MRW-B:

MRW-C:

MRW-D:

Anzahl

MR 35, MR 45 & MR 55  
mit Standardwagen
Genauigkeit G1
Vorspannung V3

Kunde

Maschine

MRW-A

MRW-B
lang

MRW-C

MRW-D
lang

– Schmieranschlüsse frei wählbar
– auf Wunsch Vorabstreifer

Tel.: +49 8191/4278688
Mobil: +49 175 16 27 515
Fax: +49 8191/9406850
e-mail: parts@lineartec.de

LINEARTEC GmbH
Graf-Zeppelin-Straße 9
86899 Landsberg am Lech
www.lineartec.de

LS 1

LS 2

LS 3

LINEARTECHNIK BESTELLFORMULAR



A: Systemhöhe

B: Wagenbreite

B2: Abstand Anschlagflächen

C1: Position Schmierbohrung vorne mittig

C3: Position Schmierbohrung seitlich

C4: Position Schmierbohrung seitlich

C7: Position Schmierbohrung oben

J: Wagenhöhe

L: Wagenlänge

La: Abstand Querabstreifer

L1: Abstand Befestigungsbohrungen aussen

L2: Abstand Befestigungsbohrungen innen

L6: Länge Stahlkörper

N: Abstand Befestigungsbohrungen quer

O: Höhe Anschlag Wagen
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MR W 35

MR 35
Abmessungen

LINEARTECHNIK BESTELLFORMULAR
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A: Systemhöhe

B: Wagenbreite

B2: Abstand Anschlagflächen

C1: Position Schmierbohrung vorne mittig

C3: Position Schmierbohrung seitlich

C4: Position Schmierbohrung seitlich

C7: Position Schmierbohrung oben

J: Wagenhöhe

L: Wagenlänge

La: Abstand Querabstreifer

L1: Abstand Befestigungsbohrungen aussen

L2: Abstand Befestigungsbohrungen innen

L6: Länge Stahlkörper

N: Abstand Befestigungsbohrungen quer

O: Höhe Anschlag Wagen

A: Systemhöhe

B: Wagenbreite

B2: Abstand Anschlagflächen

C1: Position Schmierbohrung vorne mittig

C3: Position Schmierbohrung seitlich

C4: Position Schmierbohrung seitlich

C7: Position Schmierbohrung oben

J: Wagenhöhe

L: Wagenlänge

La: Abstand Querabstreifer

L1: Abstand Befestigungsbohrungen aussen

L2: Abstand Befestigungsbohrungen innen

L6: Länge Stahlkörper

N: Abstand Befestigungsbohrungen quer

O: Höhe Anschlag Wagen
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MR W 45

MR W 45
Abmessungen

MR W 55
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Abmessungen
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